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Vazeny spotiebiteli, zakoupil jste si poloautomat MC 400,
vyrobek Tesly Litovel. Tomuto poloautomatu byla pfi vy-
robé a expedici vénovdna veskerd péce. Nechceme, aby
byla zklamdna Vase divéra v nds vyrobek a proto si pred
pouZitim MC 400 pfeététe pozorné ndvod k obsluze.

MC 400 je stereofonni gramofon s mnoha vynikajicimi
charakteristikami, uréeny pro pouZiti ve vysoce kvalitaich
soupravdch, kde je mozné nejlépe vyuZit jeho pFednosti
a kde uspokoji i nejndroénéjsi posluchace reprodukované
hudby.

plexikryt rameénko prenosky

antiskating
predvolba praméru

desky
jemna regulace

zavésy vika

gumova podlozka otacky 450t/min.

talir

otacky 33ot/min.

zapnuti pfistroje — senzor stop

kontrola zapnuti pristroje senzor ovladani
zvedacku

senzor start

kontrola otacek

PREDNOSTI POLOAUTOMATU MC 400

poloautomatické piehrdvani se senzorovym ovldddnim
pfenosky spolu s jemnou regulaci otdéek a strobosko-
pickou indikaci umoziuji pohodlnou obsluhu;

feminkovy pfevod a dobfe vyvdZeny talif o hmotnosti
2,5 kg spolu s elektronicky fizenym synchronnim mo-
torkem zarucuji vysokou stabilitu otdacek;

odnimatelnd hlava prenosky s univerzalni 2" montazi
dovoluji pouzit jakoukoli vlozku s 2" uchycenim;

S 5 ! SESTAVENI PRISTROJE
magneticky antiskating spolu s magnetodynamickou
vlozkou s vysokou schopnosti zaruuji vysokou vér-
nost reprodukce; Poloautomat MC 400 se k Vam dostdvd peélivé zabaleny
do tvrdého karténu, aby se tak pfedeslo nepfiznivym vli-

dalsimi pfednostmi jsou: samostatny reversni motor  viam, které by doprava mohla mit na jemné souéasti pfi-

pro ovladdni raménka prenosky, pruiny zdvés talife
a raménka pfenosky.

stroje. Béhem sestavovdni poloautomatu sledujte peélive
ndvod k obsluze o dodrZujte sled operaci.




Aretaéni Erouby
. Talif
3. Gumovd podloZzka
. Spodni talif
. Zavaii sestavené
. Raménko prenosky
. Hlava prenosky
. Matice hlavy pienosky

. Zavésné panty

. Plexikryt

. Sitové tlacitko

. Kontrolni Zdrovka

. Stroboskopickd indikace otdcéek
. Sitova pojistka

. Doutnavka stroboskopu

. Reminek
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5. Zavaii sestavené
19, Zavaii
20. Krytka zdvaizi

. Vydroubujte aretaéni Srouby (1) na doraz.

_ Nasuiite talif (2) s gumovou podlozkou (3) na cep

spodniho talife (4).

 Mirnym tlakem zaSroubujte zdvaZi sestavené (5) na

groub v zadni &asti raménka (6).

_ Je-li odejmuta hlava pienosky (7), nasadte tuto ko

nektorem do trubky pienosky a dotlagte ji kolickem
prochdzejicim drazkou trubky pfrenosky na ndabéh
vnitiniho zdvitu matice (8) a jejim zaSroubovdnim
dotéhnéte prenoskovou hlavu k trubce pfenosky.
Cheete-li  prenoskovou hlavu odejmout postupuijte
obrdcené. :

_ Do prolisu v zdvésnych pantech (9) nasadte zarezy

plexikryt (10) a nastavte jej do polohy v niz nejste
pfi manipulaci s pfistrojem omezeni.




PRIPOJENI K SITI
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9. Zdavésné panly 23. Pienoskovy kabel
10. Plexikryt 30. Nastavovaci matice samosvornych

NASTAVENI RAMENKA PRENOSKY Hzisttovy kabel FE R R et

Nastaveni raménka prenosky je nutno provést po sesta-
veni poloautomatu MC 400,

. Zavazi sestavené
i. Raménko prenosky 11. Krytka hrotu pfenosky
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8. Matice hlavy prenosky

. Hlava prenosky

. Sejméte kryt viozky (11) smérem dolii a uvolnéte ra-
ménko (6) sejmutim plastikové pojistky (12).
U VM 2102 preklopte chrdnitko smérem k sobé.

. Ukazatel antiskatingu (13) nastavte otdéenim ovldda-
ciho knofliku antiskatingu (14) na nulu,

. Na gumovou podlozku talite (3) polozte LP desku
{o priméru 300 mm). Packu (15) piesuiite k &islici
30.

. Pristroj zapnete sifovym tladitkem (16), zapnuti po-
loautomatu je indikovdno kontrolni Zérovkou (17)
a pfiloite prst na senzor start (18) (pfes oba okraje
kovovych pdaski). Raménko (6) se automaticky pfe-
sune nad desku a dosedne hrotem do nédbéhové draz-
ky desky.

. Po dosedauti raménka (6) na desku vypnéte piistroj
sitovym tladitkem (16).

. Levou rukou opatrné nadzvednéte prenoskovou hlavu

14 13 5

13. Ukazatel nastaveni antiskatingu  20. Krytka zdvazi
14. Ovlddaci knoflik antiskatingu
12. Plastikovd pojistka raménka 19. Zdvazi

21. Stojanek raménka
22 Zvedacek

(7) nad desku a pravou otdéejte zdvazim pienosky
(5) dokud raménko neziistane v rovnob&iné poloze.

7. Zavaii prenosky (19) nyni pfidrite a natoéte &ernou

krytku (20) Eervenou ryskou proti zéfezu v zadni &asti
raménka prenosky.

. Otdcenim zdvazi (19) proti sméru hodinovych rudi¢ek

nastavte svislou silu, a to otodenim o jednu otdéku
nastavite svislou silu 10 mN. Pro vlezku VM 2102
u niz je doporutena optimdlini svisld sfla 20 mN je
nutno oto&it zdvazim (19) o dvé otddky (otodeni o je-
den dilek se zméni svisld sila 0 2,5 mN).

. Ovldadacim knoflikem (14) nastavte ukazatel antiska-

tingu (13) na hodnotu 2,0.

. Opétovnym stlagenim sitového tlaéitka (16) uvedte

poloautomat do chodu. Senzor stop se automaticky
zapne a vrdti raménko pfenosky (6) zp&t ke stojdnku
(21).




NASTAVENI ANTISKATINGU

Nastaveni antiskatingu je zdvislé na nastavené svislé
sile na hrot, proto po nastaveni svislé sily na hrot na-
stavte ovlddacim knoflikem (14) velikost antiskatingu dle
tabulky.

OBSLUHA

Mdte-li poloautomat MC 400 nastaven miZete piikroé&it
k prehravédni gramofonovych desek.

Konektor pfenoskového kabelu (23) zasuiite do zdsuvky
ve VaSem zesilovaéi, kterd je uréena pro pfipojeni magne-
todynamické vlozky. Pokud Vas zesilovaé, pfijimaé, nebo
magnetofon nemd vstup pro magnetodynamickou vlozku,
musite pouzit vhodny korekéni predzesilovaé napi. (AZG
983).

Neni-li poloautomat zapnut, zapnéte jej sitovym tlagit-
kem (16), zapnuti je indikovdno kontrolni Zdrovkou (17).
Péackou pfedvolby praméru (15) pfedvolte pramér dosed-
nuti pfenoskové hlavy dle desky, kterou chcete pfehrd-
vat (30 - velka deska (7 300 mm, 25 - stfedni deska
7 250 mm, 17 - mald deska (Z 170 mm). Stladenim tla-
citka (24) - 45 ot/min. nebo (25) - 33 ot/min. zvolte
otdéky odpovidajici pouzité desce. PfiloZenim prstu na
senzor start (18) se raménko (6) automaticky pfesune
nad draiku gramofonové desky, dle zvoleného priméru
a samocinné klesne hrotem do drdazky gramofonové desky.

Po skonéeni pfehravdani se raménko (6) automaticky zved-
ne nad gramofonovou desku a pfesune ke stojanku (21).
Pokud chcete ukonéit prehrdvani dfive, pfilozte prst na
senzor stop (26), raménko se zvedne a presune ke sto-
jadnku. Pokud hodldte pfehrdvéni pouze prerusit, priloite
prst na senzor automatického zveddcku (27), raménko
se zvedne nad gramofonovou desku. Chcete-li pokraco-
vat v pfehravdni pfiloZte prst na senzor start (18), ramén-
ko klesne hrotem do drazky desky: Na poloautomatu lze
piehravat i desky mensiho praméru nez 170 mm.

Dodrite ndsledujici postup:

PiiloZte prst na senzor start (18) a po rozsviceni kon-
trolky senzoru pfiloZte prst na senzor automatického zve-
ddcku (27). Prst pfidrite tok dlouho, dokud se neroz-
sviti kontrolka tohoto senzoru. Pfesufite rukou zvednuté
raménko prenosky hrotem nad ndbé&hovou drdzku gramo-
fonové desky a senzorem start spustte raménko na desku.

Sprdvné nastaveni otdéek talife lze kontrelovat priizorem
(28) a pripadné dostaveni otacek provedte knoflikem
jemné requlace (29). Sprdvné nostavené otdcky jsou teh-
dy, kdyz dilky stroboskopické indikace stoji pfipadné se
mirné pohybuji.

Po ukonéeni pfehrdavdni pristroj vypnéte stlagenim sito-
vého tlagitka (16). V poloautomatu MC 400 je pouzito
samosvornych panti plexikrytu. Samosvornost je nasta-
vena z vyrobniho podniku maticemi (30).

Svisla sila na hrot

Hodnota nastaveni antiskatingu
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. Packa predvolby praméru

. Senzor start

. Otaéky 45 ot/min,

. Otdacky 33 ot/min,

. Senzor stop

. Senzor automatického zveddéku

. Jemna regulace otacek




MAGNETOFONOVY ZAZNAM
A STEREOFONNI REPRODUKCE

Stereofonni reprodukce je mozna pouze ve spojeni s vhod-
nym stereozesilovagem, stereofonnim rozhlasovym pfiji-
macem pripadné stereofonnim magnetofonem, pokud tyto
pfistroje maji vstup pro magnetodynamickou vlozku.
V' opaéném piipadé je nutno pouZit vhodny korekéni pied-
zesilovaé (napf. AZG 983). Pii pofizovdni magnetofono-
vého zdznamu postupujte podle ndvodu obsluhy pro mag-
netofon. ;

UDRZBA A VYMENA DRZAKU
S HROTEM

Pti spravném zachdzeni a dodrzeni predepsané svislé sily
na hrot (20 mN pro VM 2102), je moiné s novou chveéj-
kou s diamantovym hrotem prehrdat cca 2 000 stran gra-
mofonovych desek o priiméru 300 mm. Opotfebovany ne-
bo jinak poskozeny hrot zhoruje reprodukci, poSkozuje
gramofonové desky a je nutné kompletni chvéjku vyménit.

Vlastni vyménu poskozené chvéjky provedete tak, Ze pfed-
ni ¢dast vylisku uchopite do prsti o opatrné vytdhnete
z téla vlozky. Nasunuti nové chvéjky provedete opacnym
zplsobem.

Vyménu magnetodynamické vlozky popfipadé dridku
s gramofonovou jehlou provddéjte na sejmuté prenoskove
hlavé. Pfi nasouvani nové chvéjky dbejte zvySené opalr-
nosti, aby nedoslo k poskozeni hrotu nebo chvéjky. Hrot
chrafite pfed poSkozenim.

Upozornéni:

Pii pifemistovédni poloautomatu neopomeite zajistit ra-
ménko (6) plastikovou pojistkou (12). Nepfehravejte
prasklé, pfilis ohrané nebo jinak poSkozené desky, které
ni¢i diamantovy hrot. Zaruka se nevztahuje na mecha-
nicky poskozeny kmitajici systém, ulomeny hrot nebo
ohnutou chvéjku.

Vyrobce doporuéuje vyménu chvéiky zadat odborné oprav-
né.

VYMENA POJISTKY

Elektronické obvody pristroje jsou jistény trubickovou
pojistkou T 160 mA/250 V. V piipadé vadné pojistky ne-
sviti kontrolka (17) u sitového tlacitka (16). Vyménu
pojistky provedte po odejmuti talife (2) a vyiroubovdni
pojistkového dridku (31).

MAZANI

lLoziska motoru staéi vidy asi po 200 provoznich hodindch
zcela mirné namazat olejem T3C. LoZiska talife mazte
jemnym mazacim tukem SP3. Udrzbu Vam pfipadné pro-
vedou odborné opravny.

PRISLUSENSTVI

Prihledny kryt — 1 ks

Ndhradni feminek — 1 ks

Stredici krouZek — 1 ks

Trubigkovd pojistka T 160 mA/250 V — 2 ks

UPOZORNENI

Pied jakoukoliv manipulaci uvniti piistroje vytdhnéte vid-
lici pfivodu ze sifové zdsuvky.

OPRAVY

Opravy v zdruéni dobé provddi nejblizsi opravny v misté
Vaseho bydlisté, které maji uzavienou servisni smlouvu
s obchodni organizaci Tesla a vzorové opravny Tesla,

Adresy Vam sdéli prodejna, ve které jste vyrobek zakou-
pili. Pokud by se zdvada vyskytla na magnetodynamické
vlozce VM 2102, provédi opravy vyrobni podnik Tesla,
n. p., Litovel, Palackého 1, 784 04 Litovel. V pfipadé zd-
ruéni opravy magnetodynamické vlozky je nutno pfiloZil
jeji zdruéni list. Typovy §titek je umistén na spodni stra-
né soklu. Provedeni vyrobku odpovidda CSN 368401
a CSN 367000,

TECHNICKE UDAJE
Napdjeci napéti 220 V, 50 Hz
Piikon 37 VA

Otacky talife 45, 33 ot/min.

Ostatni technické Gdaje, které souvisi s pouZitou pienos-
kou jsou uddvany pii pouZiti magnetodynamické vloZky
Tesla VM 2102. V jiném piipadé jsou tyto technické ada-
je odvislé od vlastnosti pouZité viozky.

VIV 2102 — 10 az 15 mN

VM 2101 — 20 a7 25 mN
Vystupni napéti pii snimdni

zaznamu 1 kHz/1 cm.sec-Tmin. 1 mV

Zatézovaci impedance 47 kOhmi

Frekvenéni pribéh 20 a7 20 000 Hz (dle CSN 36 8407)
Pieslech 20 dB (1 kHz, 15dB) 6,3 kHz
Rozdil citlivosti kandlid max. 2 dB

Odstup ciziho napéti  min. 40 dB

Pramér talife 300 mm

Hmotnost talife 2,5 kg

Rozméry pfistroje 4502355 > 160 mm
Hmotnost pfistroje 10,5 kg

Svislda sila na hrot

VAZENY SPOTREBITELI

Po dobu zaruky Vam doporuéujeme ponechat si plvodni
obal.
Pro prepravu musi byt pistroj MC 400 spravné zabalen.
Tali (2) - sundat a ulozit na dno obalu - zajistit aretaéni
Srouby (7).
Zajistit raménko prenosky (6)

A - plastickou pofistkou (12)

B - sundat zdvaozi (5)
Piistroj MC 400 vlozit do obalu a zajistit polystyrenovymi
vlozkami. )
Piistroj MC 400 odpovida pozadavkiim CSN 36 8401 pro
I, skupinu.
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VéZeny spotifebiteli,

prosime opravte si v ndvodu pro obsluhu pfistroje MC 400
nédsledujici texty:

1/ V souvislosti se zavedenim konstrukéni zmény odpadéd moznost
‘prehrdvédni desek o mensim primcru neZz 170 am,

2/ V prislusSenstvi se doddvd 1 kus pojistky T 180 maA,

3/ V odstavci “"Technické Udeje"
- Prikon 30 VA
~ Rozméry piistroje cca 4560 x 355 x 165 mm
4/ V odstavci “Nastaveni raménka pfenosky"
- bod 6, sprédvné znéni ,.. dokud raménko nezistane

vV rovnovaizné poloze
- bod 8, Cpravte druhou vétu ndsledovné:
Pro vlozku Vii 2102 u niZ je doporucena optimalni

svisla sila 12 aZz 15 mN je nutno otodit zdvazim
(18) o jednu a ctvrtaZz jednu a pll otadky.

- bod 9. Ovladacim knoflikem (l14) nastavte ukazatel
antiskatingu (13) na hodnotu 1,5,

5/ V odstavei " UdrZbs & vyména dr2édku s hrotem"
Opravte hodnotu svislé sily pro VM 2102 na 12 az
15 mN,

Mimo uvedené zmény a doplnky plati névod k obsluze pro
pristroj MC 400 v plném rozsahu,

Obchodné technické sluZby
kxoncernového podniku

TEsbkA LITOVEL,



| e . g e A | e iy | S e, e e o

-

HRCS - www.radiojournal.cz

1
[
t
!
!
]
|
1
1
I
|
|
|
|
i
1
|
|
|
|

(50
HUTONS 40K

VM 21
(wM 2102

8AB 00102 wapfri vzralema K vopili o

o«
>
m
o
=
‘2
|2

GAB 001023  pESKs SENZORU
'BAB 001 0%  DESKA ATOMATIKY e
8AB 001 025  DRSXA viPhant

8AB 001026  OLfKA IXRATOVAZE SGNALU

S8AB 001017  pESKA REGULACE

Schéma 2
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